
A-A ( 1 : 60 )
B ( 1 : 5 )4 места Б ( 1 : 10 )

Д ( 1 : 10 )

A A

B

Б

Д

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

МСК.00.00.000 ОВ

Проект остекления шахты
лифта
Общий вид

МО, Усово уч.6

1 : 60

1 

Копировал

13.06.2022

1

1

2

2

A

A

B

B

Формат A2

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

МСК.00.00.000 ОВ

36
10

40
83

37
22

П1

П2

П3

П4

П5

П6

П7

П8

П9

П10

П11

П12

1801,6*1852

1820*

17
70

*

металлокаркас

ме
т
ал
ло
к а
рк
ас

3
  1+

3

3

Л1

Л2

Л3

Л4

Л5

Л6

Л7

Л8

Л9

Л10

Л11

Л12

З1

З2

З3

З4

З5

З6

З7

З8

З9

З10

З11

З12

Ф1 Ф2

Ф3 Ф4

Ф5

Ф6

Ф7 Ф8

Ф9 Ф10

Ф11

Ф12

Ф13 Ф14

Ф15 Ф16

Ф17

Ф18 Ф19

Ф20 Ф21

Ф22

101

ч.п.

3
  1+

3   
1+



Б ( 1 : 2 )3 места
В ( 1 : 2 )3 места

А ( 1 : 5 )

Б

В А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З1

Стекло З1

Триплекс 6+1+6 закален.

67,6 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З1

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

13
12

,5

1852

168

168 668*

668*

12,8

60

13
,5

40

60

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З2

Стекло З2

Триплекс 6+1+6 закален.

64,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З2

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852
12

47

168

168 668*
12,8*

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З3

Стекло З3

Триплекс 6+1+6 закален.

64,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З3

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

168

12
47

168

668*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 2 )6 мест

А ( 1 : 5 )

Б А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З4

Стекло З4

Триплекс 6+1+6 закален.

64,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З4

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

12
47

168

168 668* 12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

A ( 1 : 5 )

Б
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З5

Стекло З5

Триплекс 6+1+6 закален.

64,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З5

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852
12

47
168 668*

168

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З6

Стекло З6

Триплекс 6+1+6 закален.

73,0 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З6

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

14
14

,5
1852

168 668*

168

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 2 ) 6 мест

А ( 1 : 5 )

Б А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З7

Стекло З7

Триплекс 6+1+6 закален.

55,7 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З7

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

10
79

,5

1852

168 668*

168

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З8

Стекло З8

Триплекс 6+1+6 закален.

64,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З8

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

168 668*
12

47

168

1852 12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З9

Стекло З9

Триплекс 6+1+6 закален.

73,0 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З9

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

14
14

,5
168 668*

1852

168

12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 1 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З10

Стекло З10

Триплекс 6+1+6 закален.

55,7 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З10

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

168 668*

168

10
79

,5

12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 2 )  6 мест

B ( 1 : 5 )

Б B

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З11

Стекло З11

Триплекс 6+1+6 закален.

64,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З11

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

12
47

1852

168 668*

168

12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )3 места В ( 1 : 2 )3 места

A ( 1 : 5 )

Б

В

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

З12

Сткло З12

Триплекс 6+1+6 закален.

50,9 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

З12

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

98
9,

5

168 668*

168 668*

1852

12,8

60

40

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 3 )3 места
B ( 1 : 3 )3 места

А ( 1 : 1 )

Б

B А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л1

Лист Л1

Триплекс 6+1+6 закален.

26,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л1

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

13
12

,5

1770

152

152
13

,5

60

40

60

12,8

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки

643*



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 1 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л2

Стекло Л2

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л2

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

152

152

12
47

1770

13
,5

60

643* 12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

А ( 1 : 1 )
Б

А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л3

Лист Л3

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л3

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

12
47

1770

152

152 643*

60

13
,5

*
12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

Б

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л4

Стекло Л4

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л4

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

12
47

1770

12,8

152

152 643*

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л5

Стекло Л5

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л5

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770

152

152

643*
12,8

60

13
,5

12
47

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л6

Стекло Л6

Триплекс 6+1+6 закален.

69,7 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л6

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

14
14

,5

1770

152

152 643*

12,8

13
,5

60

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л7

Стекло Л7

Триплекс 6+1+6 закален.

53,2 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л7

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

10
79

,5

1770

152

152 643*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

А ( 1 : 5 )

Б

А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л8

Стекло Л8

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л8

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770
12

47

152

152 643*

12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 2 )6 мест

А ( 1 : 5 )

Б
А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л9

Стекло Л9

Триплекс 6+1+6 закален.

69,7 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л9

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

14
14

,5

1770
12,8

13
,5

60

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )
Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л10

Стекло Л10

Триплекс 6+1+6 закален.

53,2 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л10

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

10
79

,5
1770

152

152 643* 12,8*

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л11

Стекло Л11

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л11

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770

12
47

152

152

643*

12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )3 места В ( 1 : 2 )3 места

A ( 1 : 5 )

Б

В A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Л12

Стекло Л12

Триплекс 6+1+6 закален.

19,9 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Л12

1. * - Размер для справок;
2. Выполнить трапецевидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770
98

9,
5

152 643*

152 643*

60

13
,5

60

40

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 3 )3 места
B ( 1 : 3 )3 места

А ( 1 : 1 )

Б

B А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П1

Лист П1

Триплекс 6+1+6 закален.

26,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П1

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

13
12

,5

1770

152

152
13

,5

60

40

60

12,8

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки

643*



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 1 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П2

Стекло П2

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П2

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

152

152

12
47

1770

13
,5

60

643* 12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

А ( 1 : 1 )
Б

А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П3

Стекло П3

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П3

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

12
47

1770

152

152 643*

60

13
,5

*
12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

Б

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П4

Стекло П4

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П4

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

12
47

1770

12,8

152

152 643*

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П5

Стекло П5

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П5

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770

152

152

643*
12,8

60

13
,5

12
47

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П6

Стекло П6

Триплекс 6+1+6 закален.

69,7 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П6

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

14
14

,5

1770

152

152 643*

12,8

13
,5

60

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П7

Стекло П7

Триплекс 6+1+6 закален.

53,2 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П7

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

10
79

,5

1770

152

152 643*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

А ( 1 : 5 )

Б

А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П8

Стекло П8

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П8

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770
12

47

152

152 643*

12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 2 )6 мест

А ( 1 : 5 )

Б
А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П9

Стекло П9

Триплекс 6+1+6 закален.

69,7 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П9

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

14
14

,5

1770
12,8

13
,5

60

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )
Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П10

Стекло П10

Триплекс 6+1+6 закален.

53,2 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П10

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

10
79

,5
1770

152

152 643* 12,8*

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 6 мест

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П11

Стекло П11

Триплекс 6+1+6 закален.

61,5 1 :10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П11

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770

12
47

152

152

643*

12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )3 места В ( 1 : 2 )3 места

A ( 1 : 5 )

Б

В A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

П12

Стекло П12

Триплекс 6+1+6 закален.

19,9 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

П12

1. * - Размер для справок;
2. Выполнить трапецевидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1770
98

9,
5

152 643*

152 643*

60

13
,5

60

40

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 5 )2 места
В ( 1 : 5 )2 места

A ( 1 : 5 )

Б

В

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф1

Стекло Ф1

Триплекс 6+1+6 закален.

6,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф1

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

13
12

,5

58,75

220

48,75

230

37,25*

37,25*

60

13
,5

40

60

12,8

436

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )4 места

A ( 1 : 4 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф2

Стекло Ф2

Триплекс 6+1+6 закален.

4,7 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф2

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

95
5,

5

436

12,848,75

230

37,25*

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 4 )2 места В ( 1 : 4 )2 места

A ( 1 : 5 )

Б

В

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф3

Стекло Ф3

Триплекс 6+1+6 закален.

6,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф3

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

13
12

,5
48,75

220

37,25*

426

38,75*

230

37,25

60

13
,5

40

60

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )4 места

A ( 1 : 4 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф4

Стекло Ф4

Триплекс 6+1+6 закален.

4,6 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф4

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

95
5,

5

426

37,25

230

38,75*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )7 мест

A ( 1 : 4 )

Б
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф5

Стекло Ф5

Триплекс 6+1+6 закален.

16,1 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф5

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

168 668 668 168*

34
627

7

429 439,2

69 6936

230

36

230

12,8

983,8*

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

A ( 1 : 5 )

Б
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф6

Стекло Ф6

Триплекс 6+1+6 закален.

41,3 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф6

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

80
2

1852

168 668*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )2 места
В ( 1 : 2 )2 места

A ( 1 : 5 )

Б

В
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф7

Стекло Ф7

Триплекс 6+1+6 закален.

7,2 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф7

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

14
52

,5 436

37,25

230

48,75*

37,25*

220

58,75

12,8
13

,5

60

40

60

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )2 места
В ( 1 : 2 )2 места

A ( 1 : 5 )

Б

В

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф8

Стекло Ф8

Триплекс 6+1+6 закален.

7,2 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф8

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

436

14
52

,5

37,25

230

48,75*

37,25*

220

58,75*

60

13
,5

40

60

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 4  места

A ( 1 : 4 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф9

Стекло Ф9

Триплекс 6+1+6 закален.

4,0 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф9

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

80
8,

5

436

37,25

230

48,75*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б( 1 : 2 )4 места

А ( 1 : 4 )

Б А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф10

Стекло Ф10

Триплекс 6+1+6 закален.

4,0 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф10

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

80
8,

5

436

37,25

230

48,75*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )7 мест

A ( 1 : 4 )
Б

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф11

Стекла Ф11

Триплекс 6+1+6 закален.

23,3 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф11

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

168 668 668 168

48
641

7

41
7

439439

974*

36

230
36

230

13
,5

60

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )6 мест

Б

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф12

Стекло Ф12

Триплекс 6+1+6 закален.

58,6 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф12

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

11
37

168 668* 12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )2 места В ( 1 : 2 )2 места

A ( 1 : 5 )

Б

В A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф13

Стекло Ф13

Триплекс 6+1+6 закален.

5,6 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф13

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

11
19

,5

440

37,25

230*

52,75

37,25

220

62,75*

60

13
,5

40

60

12,8*

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )2 места В ( 1 : 4 )2 места

A ( 1 : 4 )

Б

В
A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Триплекс 6+1+6 закален.

5,4 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

11
19

,5

37,25

230

38,75*

37,25*

220

48,75

60

13
,5

60

40

12,8

426

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )4 места

A ( 1 : 4 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф15

Стекло Ф15

Триплекс 6+1+6 закален.

5,7 1 : 8

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф15

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

11
36

,5

440

37,25

230

52,75* 12,8

60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )4 места

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф16

Стекло Ф16

Триплекс 6+1+6 закален.

5,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф16

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

11
36

,5

426

60

13,5

37,25

230

38,75* 12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 ) 7 мест

A ( 1 : 5 )

Б

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф17

Стекло Ф17

Триплекс 6+1+6 закален.

63,6 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф17

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

168 668 668 168

12
66

12,8

11
97

11
97

430 443

69
*

36

230

36

230

13,560

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )2 места

В ( 1 : 2 )2 места

A ( 1 : 5 )

Б

В

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф18

Стекло Ф18

Триплекс 6+1+6 закален.

5,7 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф18

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

11
47

,5

37,25

220

63,75*

441

37,25

230

53,75*
12,8

60

4060

13,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )2 места В ( 1 : 2 )2 места

A ( 1 : 5 )

Б

В

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф19

Стекло Ф19

Триплекс 6+1+6 закален.

5,6 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф19

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

431

11
47

,5

37,25

37,25

230

43,75*

220

53,75*

12,8

60

13
,5

60

40

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )4 места

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф20

Стекло Ф20

Триплекс 6+1+6 закален.

5,5 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф20

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

11
01

,5

441

37,25

230

53,75*

60

13
,5

12,8

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )4 места

A ( 1 : 5 )

Б A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф21

Стекло Ф21

Триплекс 6+1+6 закален.

5,4 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф21

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

11
01

,5

431

37,25

230

43,75*

60

13
,5

12,8*

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки



Б ( 1 : 2 )3 места В ( 1 : 2 )4 места

A ( 1 : 5 )

Б

В

A

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Администратор

Ф22

Стекло Ф22

Триплекс 6+1+6 закален.

60,4 1 : 10

1 

Копировал

13.06.2022

Ин
в. 
№

 по
дл

.
По
дп

. и
 д
ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин
в. 
№

 д
уб
л.

По
дп

. и
 да
та

Сп
ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

Ф22

1. * - Размер для справок;
2. Выполнит трапецвидную полировку по контуру (вид А).
3. Стекло калить.
4. Остальные технические требования по ГОСТ Р51136-98;

1852

168 668 668 168*

11
35

12
11

12,8

444 434

36

230

36

230

76*

60

40 60

13
,5

А ( 1 : 1 )

 по контуру стекла
Полировать

0,
2х

45
°

2 
ф
ас
ки
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